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extrusionstechnik gmoh | Recycling im R1 D Nur Glattgarn neuwertig geschoren und mechanische Aufber.  Spinnversuche ITA, MET
“ IANUS ProduktionsmaRstab R2 D Glattgarn + textur. Garn  neuwertig geschoren und mechanische Aufber.  Spinnversuche ITA, MET
o R3 USA Glattgarn mit Sand + SBR 10 Jahre geschoren, danach Nassreinigung Mechanische Aufbereitung H&V'
R4 D Glattgarn mit Sand + TPE 11 Jahre TFI Ultraschallwasche nass, danach Mechanische Aufbereitung H&V'
3l AP 3 Herstellung von 150 kg abgeschoren
lTA Fasermaterial fur RS D Kompletter Rasen 12 Jahre Trockenreinigung Physikalisches Recycling bei Lomi, Spinnversuche
— GmeH GroRdemonstrator ITA, MET
R6 EU PCR 0,5-1Jahr Pyrolyse und Polymerisation Spinnversuche MET
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Spinnkopfgeometrie im Produktionsprozess ~ Monitoring zur Bestimmung des
Spielverhaltens (Riickschlisse auf

Extrusion PE-Rezyklate -> Faseralterung und Recyclingart)
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