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KISSTEX - Kl-gestutzte sensorbasierte Sortierung textiler
Bekleidungsabfalle zur Bewertung des Zustands und der Tragbarkeit

Ressourceneffiziente Kreislaufwirtschaft — Zirkulare Textilien - Auftaktveranstaltung der BMBF-FordermafRnahme

Einfuhrung

« KISSTex entwickelt ein Kl-gestutztes Sortiersystem fur den Secondhand-Markt

und das Recycling Alttextilien
* Die derzeitige manuelle Sortierung ist aufwendig, kostspielig und subjektiv

» Steigender Bedarf der Sortierung von Altkleidern durch Gesetzesvorgaben und

steigenden Konsum

» Das Projekt zielt darauf ab, den Lebenszyklus von Textilien zu verlangern und das

Recycling effizienter zu

gestalten

Ein Kl-gestutzter Sortierprozess fur Alttextilien nutzt manuelle Vorlagen, bildgebende und
NIR-Sensoren sowie Kl-Verarbeitung, um tragbare und vermarktbare Textilien prazise zu

identifizieren und zu kategorisieren.

Manuelle Sortierung fuhrt ausschlieBlich zu einer kostenintensiven, subjektiven

Bewertung von Altbekleidungstextilien

Textilien auf dem Markt
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Ein Kl-gestlitzter Sortierprozess ermoglicht eine effiziente, agile, wirtschaftliche
Sortierung mit konsistenten Ergebnissen
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Bisherige Ergebnisse

* Fuhrt 30 Sortierkategorien zur Bewertung der Tragbarkeit und Vermarktbarkeit ein
* Reduzierung der Sortierzeit auf funf Sekunden pro Textil bei Uber 90 % Genauigkeit
* Senkt CO2-Emissionen, indem Textilien von Deponien und der Verbrennung

umgeleitet werden

 Schont Ressourcen durch eine erhohte Wiederverwendung und effizienteres

Recycling von Textilien

» Schafft wirtschaftliche Chancen durch neue Geschaftsmodelle im Textilrecycling

Innovation

und Datensicherheit

« Kombiniert optische und Nahinfrarot (NIR)-Sensoren fur eine prazise
* Nutzung von Kl-Technologien, darunter Deep Learning und Explainab
* Implementiert Federated Learning (FL) zur Verbesserung der Mode
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* Integriert Reinforcement Learning (RL) fur adaptive Sortierprozesse

Textilsortierung

Sensorgestutzte Sortierung

* optischer Sensor
Erkennung vermarktungsfahiger Merkmale

* NIR-Sensor
Erkennung der Materialzusammensetzung

* Verwendet robotergestutzte Systeme fur eine schnelle und gleichmallige

« Kombination der Sensorinformationen fuhrt zur Sortierentscheidung
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Aktueller Projektstatus

Kl-Modellentwicklung
& Klassifizierung

Robotergesteuertes
Greifen & Systemintegration

Sensorintegration
& Datenerfassung
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