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Sensorgestützte Sortierung

• KISSTex entwickelt ein KI-gestütztes Sortiersystem für den Secondhand-Markt 
und das Recycling  Alttextilien

• Die derzeitige manuelle Sortierung ist aufwendig, kostspielig und subjektiv
• Steigender Bedarf der Sortierung von Altkleidern durch Gesetzesvorgaben und 

steigenden Konsum
• Das Projekt zielt darauf ab, den Lebenszyklus von Textilien zu verlängern und das 

Recycling effizienter zu gestalten

• Führt 30 Sortierkategorien zur Bewertung der Tragbarkeit und Vermarktbarkeit ein
• Reduzierung der Sortierzeit auf fünf Sekunden pro Textil bei über 90 % Genauigkeit
• Senkt CO₂-Emissionen, indem Textilien von Deponien und der Verbrennung 

umgeleitet werden
• Schont Ressourcen durch eine erhöhte Wiederverwendung und effizienteres 

Recycling von Textilien
• Schafft wirtschaftliche Chancen durch neue Geschäftsmodelle im Textilrecycling

Grafische Projektübersicht Systemgrenzen für Life-Cycle-Assessment

• KISSTex entwickelt ein fortschrittliches, KI-gestütztes System zur automatisierten 
Textilsortierung

• Kombiniert modernste Technologien wie Deep Learning, Föderiertes Lernen und 
Explainable AI

• Entwickelt ein skalierbares Robotersystem zur Sortierung, das mit NIR- und 
optischen Sensoren integriert ist

• Erhöht die Sortiergenauigkeit und -effizienz durch Echtzeit-Datenverarbeitung und 
adaptive Lernprozesse

Einführung Innovation

Bisherige Ergebnisse

Zusammenfassung

Aktueller Projektstatus

Projektkonsortium: M. Akdere1, L. Balon2, M. Arnold3, O. Stollenwerk4, E Brohammer5,T Peikenkamp5, T. Gries2

1CarboScreen GmbH, Aachen, Germany
2RWTH Aachen University, Institut für Textiltechnik, Germany
3Arnold IT, Freiburg, Germany
4Carbon Minds GmbH, Cologne, Germany
5Hahn-Schickard-Gesellschaft für angewandte Forschung e.V., 
  Villingen-Schwenningen, Germany
1E-mail: akdere@carboscreen.com

Assoziierte Partner:

• Kombiniert optische und Nahinfrarot (NIR)-Sensoren für eine präzise Textilanalyse
• Nutzung von KI-Technologien, darunter Deep Learning und Explainable AI (XAI)
• Implementiert Federated Learning (FL) zur Verbesserung der Modellgenauigkeit 

und Datensicherheit
• Integriert Reinforcement Learning (RL) für adaptive Sortierprozesse
• Verwendet robotergestützte Systeme für eine schnelle und gleichmäßige 

Textilsortierung

• optischer Sensor

• NIR-Sensor

• Kombination der Sensorinformationen führt zur Sortierentscheidung

Erkennung vermarktungsfähiger Merkmale

Erkennung der Materialzusammensetzung

KISSTEX - KI-gestützte sensorbasierte Sortierung textiler
Bekleidungsabfälle zur Bewertung des Zustands und der Tragbarkeit
Ressourceneffiziente Kreislaufwirtschaft – Zirkuläre Textilien - Auftaktveranstaltung der BMBF-Fördermaßnahme

Altkleidung,
Gemischter
Textilabfall

KI-gestützte 
Sortierung

Systemgrenze

Verbrennung 

Avoided burdenEm
is

si
on

en

Rü
ck

st
än

de

„R
eU

sa
bl

e“
Te

xt
ili

en
Unverwertbare
Textilien

Waste-
TreatmentRecycling

Thermische Energie

Elektrizität

Avoided burden

A
vo

id
ed

bu
rd

en

Elektrizität


