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Ziele im Projekt ZirTex {Zf -
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1. Aufbau eines Textilen Management Systems (ZirTexS™M) zur Weitergabe
von Daten an digitale Produktpdsse

2. Entwicklung einer Design Plattform (ZirTexPF) fur modulare Schutzkleidung
mit LCA-Anbindung

3. Erarbeitung von Stoffstrdbmen und automatisierten Prozessen fur
Arbeitskleidung zum Reuse, Repair, Repurpose und Recycling

4. Fertigung von Demonstratoren als Veranschaulichung fur effiziente
Reparatur, Repurpose und Recycling von Arbeitskleidung

5. Entwicklung von Sekundérrohstoff fir Textilindustrie (Textile to Textile)
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Ergebnisse der Normenrecherche A [l
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<Please select Keyword>
You can freely select a keyword
from the drop-down list or start

« ldentifizierung von 226 relevanten nationalen, Utoaizom Seniomadin
europdischen und internationalen Standards

Also, please make sure that that the
corresponding checkbox is

« Zurverfugungstellung eines ,Standards Dashboards” | == 0

Project Name: ZirTex Version: 1.0
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- Erfassung personlicher Schutzausridstung und Steuerung im desmitrt
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Sammlung & Sortierung von Lm
Schutzkleidung o/

1 Bestehende Systeme & Lésungen 3 Zentrale 4 Kerndefizite
Herausforderungen
°  Erste Rucknahme- & Sammelsysteme vorhanden (z. B. GAIA, o
Hersteller- & Handlerldsungen) * Kontamination erschwert Sammlung & * Fehlende standardisierte
*  Fokus auf Sammlung (Boxen, Container, Riicknahmelogistik) Wlngrverwertung Sammel- & Sortiersysteme
& teilweise Recycling * Logistische Herausforderung * Geringe Transparenz Uber
*  Sortierung manuell/automatisierte Lésungen (z. B. NIR) * Komplexe Materialmischungen & fehlende Nutzung (z. B. kein Tracking)
Kennzeichnung ° Wenige spezialisierte
° Hoher manueller, logistischer Aufwand bei Recycling- &
Sammlung & Sortierung Verwertungsoptionen

° Rechtliche Anforderungen

2 Ist Stand bei Projektpartnern' ° Wirtschaftlichkeit: Kosten oft hoher als

Beispiel Held GmbH: Recyclingwert
B2C-Verkauf von
ﬁu Motorradkleidung
waaamen (T} gl 5 Fazit
e | Pl @
R et ° Systeme & Pilotlésungen existieren, aber keine skalierbare, standardisierte
s & . ) oo Kreislauflésung fir Schutzkleidung vorhanden
° Grol3e Potenziale in Digitalisierung, Standardisierung & neuen
—— h Enduunde entsorgt h Geschaftsmodellen
shermische 1| s v * Aufgrund der unterschiedlichen Geschaftsmodelle im Bereich

Verwertung

Arbeitsschutzkleidung (Leasing, Verkauf) muss es unterschiedliche Systeme geben
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Schadenanalyse

Welche Schaden treten auf und an welchem Ort?
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Body Scanning und Customizing zur (-
Vermeidung einer fehlerhaften Passforma/

BODY-SCANNING BIOMECHANIC INTERPOSER & ALGORYTHM ENGINE INDIVIDUAL STOCK & SOLUTION FINDER

SYSTEM

- Erfassung der der fur die Produktauswahl relevanten Daten

(Kérpermqr&e, Einstellung und Schutzniveau) durch Scannen,
Verlangerung der
Nutzungsdauer
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Netztasche als Losung

Die Netztasche wird auf das
Grundmaterial gendht (einmaliges
konventionelles Nahverfahren)

Retroreflektierendes Band wird
hineingeschoben — kein N&hen, kein
Kleben, keine Chemikalien

Das Reflektorband kann jederzeit
entfernt oder ersetzt werden

Die Produktlebensdauer ist so
entkoppelt vom Reflektorband-
Verschleild

Grundmaterial + Netztasche =
Monomaterialsystem

Hoher Tragekomfort & Méglichkeit zur
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Effiziente Reparatur — zur Verlqngerunﬁm
der Lebensdauer
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Reflektor beschadigt Farbe verblasst

Automatisierung und Werkzeugentwicklung
Schadensanalyse bei der Autobahn GmbH Gefordert durch FO A
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(Polyamid) Motorradbekleidung

->Nutzung innovativer Stricktechnik, um die
Anzahl der Schnitte und Nahten zu
reduzieren — Ziel: Fertigung in Deutschland

—~>Kleben statt NGhen Taschen
FUR ALLE, DIE LEISTUNG LEBEN. '

SchlUsselanhdnger,
Beutel

DPP
+Held

Digital Product Passport
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Ndchste Schritte

- Entwicklung innovativer Sammelsysteme
- Automatisierung der Reparatur

~>Recycling der T-Shirts und Herstellung des Recycling
Demonstrators

—->Workshop zur Normung

—>LCA zur Motorradbekleidung und Schutzkleidung der
Autobahn-Mitarbeiter, inkl. Schnittstellen zur
Ubertragung auf Kataloge/Datensysteme

> Ermittlung der 6konomischen Kennzahlen — Bsp.
Industrielle Fertigung von modularer Schutzkleidung

- Entwicklung der Vermarktung und weiteren
Geschdftsmodelle
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