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1K-Faltenbalg — fiir den Einsatz in 6ffentlichen Transportmitteln
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1K-Faltenbalg — fiir den Einsatz in 6ffentlichen Transportmitteln

m) ein Polymersystem fir
Textil und Beschichtung
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1K-Faltenbalg — Entwicklungsschritte

Entwicklung Bio-PES-Textiltrager/ DITF Denkendorf
= Entwicklung geeigneter Fasern mit Flammschutzausristung,
Herstellung von Textilien mit unterschiedlicher Struktur

LCA-Betrachtung der Prozesskette
/ FILK Freiberg

=  Entwicklung

r-Rohstoff

Entwicklung Verbundmaterialien / FILK Freiberg

= Entwicklung flexibler, kalandrierfahiger bio-PES -Compounds,
Verarbeitung der Textilien zu beschichteten Verbundmaterialien
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Entwicklung kontinuierlicher Herstellungsprozesses/
friedola 1888 GmbH

kontinuierlicher Beschichtungsprozess und upscaling

Entwicklung Recyclierprozess / FILK Freiberg

Entwicklung konfektionierter Bauteile / Hiibner GmbH & Co. KG
= Entwicklung von Konfektionierungsprozessen
Entwicklung Recyclierprozess und

= Herstellung und Test eines Faltenbalg-Demonstrators
Compoundierung zum r-Rohstoff =  Finsatztests

irkuldre @

hh lt ige Textl
E tvwckL g ganzheitlicher, p axisreifer
ext I l I e n Lesungen zur Kre|slaufschl|eBung
n der Textilbranche

Folie 4




1K-Faltenbalg — Entwicklung Verbundmaterialien

a. Entwicklung flexibler, kalandrierfahiger bio-PES -Compounds, mit:
- hoher Flammfestigkeit
- ausreichender Flexibilitat
Rezepturentwicklung erfolgte anhand von Folie
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b. Entwicklung Textilbeschichtungsprozesses im Kalanderverfahren
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1K-Faltenbalg — Evaluierung der Basispolymerzusammensetzung

Entwicklung flexibler, flammfester, kalandrierfahiger bio-PES -Compounds
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1K-Faltenbalg — Evaluierung der Flammschutzmittel

d.

Entwicklung flexibler, flammfester, kalandrierfahiger bio-PES -Compounds

Brennverhalten an Folien nach DIN 75200 (1980-09)

REZO1 ohne FSM

+FL5 (10 phr)

+FL7 (10 phr)

REZ04 ohne FSM | +FL2 (10 phr)
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1K-Faltenbalg — Prozesskette Verbundherstellung

b. Entwicklung Textilbeschichtungsprozesses im Kalanderverfahren

Compoundierung

= Dosierung Polymer + Pigment (1)

= Plastifizieren, Homogenisieren (2)

= Strangextrusion (3)

= Kihlung im Wasserbad (4)

=  Trocknung und Granulierung (5), (6)
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1K-Faltenbalg — Prozesskette Verbundherstellung

b. Entwicklung Textilbeschichtungsprozesses im Kalanderverfahren - Prozesskette

Referenztextil PES _ bio-PES
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1K-Faltenbalg — Prifung Verbundmaterialien

b. Entwicklung flexibler, flammfester, kalandrierfahiger bio-PES -Compounds
Brennverhalten an Verbunden nach DIN 75200 (1980-09)

REZO1
+FL2 10 phr
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+FL2 20 phr
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REZO4
+FL2 10 phr

+FL2 20 phr

Brennverhalten der Verbunde nach DIN 75200 (1980-09)

Priufungen Anforderungen Ergebnis
nach DIN 54837 Beurteilung nach DIN 5510-2
Brennbarkeitklasse (S) 23 4
Rauchentwicklungsklasse (SR) 21 2
Tropfbarkeitsklasse (ST) 22 2
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1K-Faltenbalg — Prifung Verbundmaterialien

b. Entwicklung flexibler, flammfester, kalandrierfahiger bio-PES -Compounds

Lichtechtheit der Verbunde mit PES-Referenz nach DIN 75200 (1980-09)

Priifung Bedingung Soll Ergebnis
grau-schwarz

Farbechtheit (Xenon) DIN EN ISO 105-B02 26
Suntest CPS+, 80h

Farbechtheit (UV) DIN EN 20105-A02 24
Hanaulampe, 72h

WeiterreiRkraft DIN 53356 2180 N

Trennkraft Schicht-Tragermaterial DIN 53357 2120 N

Medienbestandigkeit gegenliber 7 | 72h/70°C anschlieRend
unt. Medien 24h/70°C trocknen
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1K-Faltenbalg — Ausblick

Upscale Textilherstellung

Herstellung der Verbundmaterialien im technischen Mal3stab
Konfektionierung zu Faltenbalgmaterialien

Rezyklierung der Verbundmaterialien

o 0 T W

Re nte Kreislaufwirtschaft -
Zkl hhlthtl

Entw kL gg he tlche p reifer

extlllen e
d Text ranche

Folie 12




1K-Faltenbalg — fiir den Einsatz in 6ffentlichen Transportmitteln

)

Gefordert durch:

Bundesministerium
fiir Forschung, Technologie
und Raumfahrt
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Vielen Dank fur die Aufmerksamkeit!
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