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GIPSFASERPLATTE

Quelle: Material-Archiv
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Quelle: James Hardie Europe GmbH
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Quelle: Fermacell

RESSOURCEN
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Jährliches Altpapieraufkommen in D

Quelle: Die Papierindustrie e. V., 
Leistungsbericht PAPIER 2025



ALTKLEIDER-PROBLEM

Statuskonferenz - ZirTeNet 15.06.2026 8

© Felix Brüggemann



LÖSUNGSANSATZ
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GiFaTex

GiFaTex verbindet Baubranche und Textilwirtschaft in einem geschlossenen Kreislauf
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PROZESS GIPSFASERPLATTENHERSTELLUNG

Faseraufbereitung Mischen Wässern Pressen Trocknen
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Alttextilien, sortiert nach Faserart (Baumwolle)

Fasern nach mechanischem Zerfaserungsprozess

Faserstaub, Sekundärrohstoff
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FASERAUFBEREITUNG
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FASERLÄNGENMESSUNG
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Mittlere Faserlänge

Papier 0,8mm 



Mittlere Faserlänge

Papier 0,8mm 
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FASERLÄNGENMESSUNG
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PFAS-PRÜFUNG

• Material: Denim-Grobstaub

• Verbrennungsmethode

• OEKO-TEX STANDARD 100 Grenzwert: aktuell 100 mg/kg
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EXPLOSIONSFÄHIGKEIT

• Zündprüfung in 20-l-Kugel
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Denim-Grobstaub Papierfaser

Untere Explosionsgrenze UEG 15 g⋅m-3 60 g⋅m-3

Maximaler Explosionsüberdruck 6,3 bar 6,5 bar

KSt-Wert 23 bar⋅m⋅s-1 33 bar⋅m⋅s-1

Staubexplosionsklasse St1 St1



PROZESS GIPSFASERPLATTENHERSTELLUNG

Faseraufbereitung Mischen Wässern Pressen Trocknen
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Papier Texti

l

ERSTER PROTOTYP VON KNAUF
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BIEGEVERSUCH
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Papier Textil

σM [N/mm²] 5,2 5,3 + 2 %

dL bei Fmax [mm] 4,0 4,2 - 4 %

E-Modul [N/mm²] 2983 3942 + 32 %

Dichte [g/cm³] 1,07 1,19 + 12 %



BIEGEVERSUCH
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DEMONSTRATOR
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Wandaufbau bei 

• Verarbeitbarkeit

• Optik

• Haptik
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ERKENNTNISSE
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• technische Machbarkeit bewiesen

• nur Fasern < 3 mm prozesskompatibel

• Positiver Einfluss längerer Fasern auf Festigkeit nicht nachweisbar

• Reißprozess nicht industriell skalierbar

Neue Methode zur Faseraufbereitung
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WEITERE ARBEITEN

15.06.2026 24

• Prozessvergleich Reißen vs. Mahlen

• Erste Versuche abgeschlossen; weitere Mühlenhersteller in Prüfung

• Pilotplatten bei Knauf mit gemahlenen Fasern

• Konzeptentwicklung zur Wareneingangskontrolle und Faserqualitätssicherung im Industrie-Prozess



Statuskonferenz - ZirTeNet

ARBEITSPLAN
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Prüfung mech. Eigenschaften

Prozessintegration KNAUF

Faserwikung in Gips
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Hammermühle
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