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KISSTEX - Kl-gestutzte sensorbasierte Sortierung textiler

Bekleidungsabfalle
Ausgangslage

* Derzeitig: kostenintensive, manuelle Textilsortierung
mit Ausrichtung auf die Re-Use

*  Steigende Mengen an Altkleidern durch
Gesetzesvorgaben (Getrenntsammlungspflicht) und
steigender Konsum

Projektabsicht

*  Entwicklung eines Kl-gestUtztes Sortiersystems fur
den Secondhand-Markt und das Recycling

* Verlangerung des Lebenszykluses von Textilien und
eine Vorsortierung flr das Recycling

+  Okologische Bewertung des Kl-gestutzten Prozesses
zur Sortierung und Wiederverwendung von
Bekleidung oder des Materials

Ein Kl-gestiitzter Sortierprozess fur Alttextilien nutzt manuelle Vorlagen, bildgebende und
NIR-Sensoren sowie KI-Verarbeitung, um tragbare und vermarktbare Textilien prazise zu
identifizieren und zu kategorisieren.

Manuelle Sortierung fiihrt ausschlieBlich zu einer kostenintensiven, subjektiven
Bewertung von Altbekleidungstextilien
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Verbrennung I I

Ein Kl-gestiitzter Sortierprozess ermoglicht eine effiziente, agile, wirtschaftliche
Sortierung mit konsistenten Ergebnissen

Projektlbersicht
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Erwartete Ergebnisse

*  Erhohung der Sortiergenauigkeit und —effizienz
durch die Einbindung des Systems

Elektrizitat

Kombiniert optische und Nahinfrarot (NIR)-
Sensoren fur eine prazise Textilanalyse fur eine
Zustands- und Materialsortierung

Nutzung von Kl-Technologien, darunter Deep
Learning und Explainable Al (XAl), Federated
Learning (FL) zur Verbesserung der
Modellgenauigkeit und Datensicherheit

Integriert Reinforcement Learning (RL) fur adaptive
Sortierprozesse

Verwendet robotergestltzte Systeme fur eine
schnelle und gleichmalige Textilsortierung
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Waste-
Treatment

Recycling
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Ruckstdnde

Thermische Energie

*  Schont Ressourcen durch eine erhohte

| o . Alikl?idung, K|-gQSTUTZTe Textilien Verbrennung
Wiederverwendung und effizienteres Recycling von n N Sorfierung .

Unverwertbare

Alttextilien

* Schafft wirtschaftliche Chancen durch neue
Geschaftsmodelle im Textilrecycling
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